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1 Aufgabenstellung

Die Fa Serviceforce.Com GmbH wurde beauftragt an 4 verschiedenen Schleifmaschinen
Vibrationsmessungen im Bereich der Handgriffe durchzufiuihren. 2 der Maschinen wurden mit Druckluft
betrieben, die anderen beiden besallen einen elektrischen Antrieb.

Die Maschinen wurden mit unterschiedlichen Birsten bestiickt. Wahrend der Messungen wurden die
Maschinen von 3 verschiedenen Personen gehalten.

2 Prufmittel

Equipment Hersteller Typ User-ID
Schwingungsanalysator + | Bruel & Kjeer Vibro | Vibrotest 60 | W002290K0
Drehzahlmesser

Beschleunigungssensor 1 | Briel & Kjeer Vibro | AS-065 0022FUUO
Beschleunigungssensor 2 | Briel & Kjeer Vibro | AS-065 0022FUTL
Kraftmesser Chatillon DFG-50 611150-607

3 Ergebnisse

3.1 Priiflinge

Priifling Typ Seriennummer
1 MBX® Blaster Pneumatik 3500X 004378

2 MBX® Blaster Elektrik 3200X 03144

3 MBX® Pneumatik 3500HD 10232

4 MBX® Elektrik 3200 04544

3.2 Biirstenbander

Bezeichnung Breite Farb-Code | Betrieb mit Priifling
MBX® Bristle Blaster 11 mm Rot 1,2

MBX® Bristle Blaster 23 mm Rot 1,2

MBX® grob 11 mm Schwarz 3,4

MBX® grob 23 mm Schwarz 3,4

MBX® mittel 11 mm Ocker 3,4

MBX® mittel 23 mm Ocker 3,4

MBX® fein 11 mm Grin 3,4

MBX® fein 23 mm Grin 3,4

MBX® Edelstahl gerade 11 mm Blau 3,4

MBX® Edelstahl gerade 23 mm Blau 3,4

MBX® Edelstahl abgewinkelt |11 mm Blau 3,4

MBX® Edelstahl abgewinkelt |23 mm Blau 3,4

MBX® Folienradierer 23 mm 3,4
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3.3 Betrieb der Priiflinge

Die Priflinge 1 und 3 wurden mit gedlter Druckluft betrieben. Der Druck wurde so weit reduziert, bis
die Drehzahl ca. 1.750 UpM, 50% der Lehrlaufdrehzahl betrug.

Bei den Priflingen 2 und 4 wurde in einem Vorversuch die Lastdrehzahl ermittelt. Sie betrug ca. 2.000
UpM. Wahrend der Messungen wurde diese Drehzahl mit Hilfe eines Dimmer-Moduls: ,POWER
CONTROL 230V~ 600VA* eingestellt.

Auf die Priflinge wurde wahrend der Messung eine Kraft von 40 N ausgelbt. Dazu war die Maschine
Uber ein Seil an einem Gegengewicht von 40 N + Eigengewicht aufgehangt (Bild 2 / 3), sodass der
Bediener diese Kraft auf die Maschine ausiiben musste.

3.4 Messungen

Es wurden zwei Beschleunigungsaufnehmer jeweils an der zu priifenden Maschinen befestigt.
Messpunkte waren der Hauptgriff (Maschinengehause, Sensor 1) und der Hilfsgriff (Sensor 2, Bild 1).
Es wurden Beschleunigungen in m/s? gemessen. Die Frequenzen wurden in Terzbander aufgeteilt.
Fir jedes Terzband wurde ein Messwert aufgenommen.

Die Maschinen wurde bei jeder Maschine—Birste—Kombination von 3 verschiedenen Personen
gehalten. Mit jeder Person wurden 4 Messungen durchgefihrt.

Zum Schluss wurde jede Maschine einmal je Person ohne Blrste gemessen.

3.5 Auswertung

Die Terzbandwerte jeder Messung wurden in einen frequenzbewerteten Beschleunigungswert a,,
umgewandelt.
Er wurde wie folgt berechnet:

apw = NV Z (Wh an)?

Dabei ist:
Wi Bewertungsfaktor fiir das i-te Terzband (siehe 1ISO 5349-1:2001, Tabelle A.2)
ani Beschleunigungseffektivwert in m/s?, der im i-ten Terzband gemessen wurde.

Die berechneten Beschleunigungswerte der jeweils 4 Messungen einer Person wurden fir jede
Maschine—Birste—Kombination und jeden Sensor getrennt gemittelt. Die Ergebnisse der 3 Personen
wurden dann ebenfalls gemittelt. Daraus ergeben sich fiir jede Maschine—Birste—Kombination 2
charakteristische Beschleunigungswerte (ein Werte je Messstelle).

Die Ergebnisse sind in Kap. 3.5 tabellarisch dargestellt.

Die Ergebnisse der einzelnen Messungen werden in elektronischer Form diesem Protokoll beigefligt.
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3.6 Ergebnistabelle

Maschine |Biirstenband Breite Sensor 1 Sensor 2
Nr.: anw / M/s? anw /| Mm/s?
1 MBX® Bristle Blaster 11 mm 0,77 0,99

1 MBX® Bristle Blaster 23 mm 2,03 1,93

1 ohne Biirste 0,15 0,17

2 MBX® Bristle Blaster 11 mm 0,96 1,08

2 MBX® Bristle Blaster 23 mm 1,47 3,09

2 ohne Biirstenband 0,49 0,30

3 MBX® grob 11 mm 0,28 0,46

3 MBX® grob 23 mm 0,33 0,63

3 MBX® mittel 11 mm 0,25 0,45

3 MBX® mittel 23 mm 0,37 0,69

3 MBX® fein 11 mm 0,30 0,54

3 MBX® fein 23 mm 0,27 0,50

3 MBX® Edelstahl gerade 11 mm 0,24 0,52

3 MBX® Edelstahl gerade 23 mm 0,30 0,67

3 MBX® Edelstahl abgewinkelt |11 mm 0,28 0,57

3 MBX® Edelstahl abgewinkelt |23 mm 0,23 0,49

3 MBX® Folienradierer 23 mm 0,27 0,55

3 ohne Biirstenband 0,22 0,26

4 MBX® grob 11 mm 0,41 0,32

4 MBX® grob 23 mm 0,57 0,79

4 MBX® mittel 11 mm 0,30 0,34

4 MBX® mittel 23 mm 0,39 0,76

4 MBX® fein 11 mm 0,31 0,35

4 MBX® fein 23 mm 0,34 0,53

4 MBX® Edelstahl gerade 11 mm 0,29 0,29

4 MBX® Edelstahl gerade 23 mm 0,34 0,41

4 MBX® Edelstahl abgewinkelt |11 mm 0,28 0,35

4 MBX® Edelstahl abgewinkelt |23 mm 0,32 0,44

4 MBX® Folienradierer 23 mm 0,29 0,41

4 ohne Biirstenband 0,31 0,31
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4 Dokumentation

Sensor 1

Sensor 2

Bild 1: Prifling mit Beschleunigungsaufnehmern

Gewicht der

/ Schieifmaschine

Gewicht fur die
Andruckkraft

Autbringen der Kraft,
z. B. mit Hilfe einer
Seilschlaufe oder
gines Tragejochs

Bild 2: Prifaufbau
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Bild 3: Durchfiihrung der Prifung
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5 Anhang - Abnahmezeugnis des Schwingungsmessgerits

@ Briiel & Kjer Vibro Brilel & Kjsr Vibro GmbH

Leydheckarsirale 10
D-94283 Darmaladt

Tel: (08151)428- 1100
Fax.: (061 51) 428 - 1200

i E-Mall : Info@skvibro.da

MANAGEMENT SYSTEM

Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204 , D05 srinartssen

- s 3 orilng fo

Inspection Certificate 3.1 according to EN 10204 150 0013000 e o, SEPARE

Produkt / Produet: Schwingungsmessgeriit/ Measuring Instrument

Tvp/ Type: VIBROTEST 80

fAaterial-Nr. / Mat. No, (M/N): C005578.0¢

Serial-Nr. / Serial No. (S/N}: 002280K0

Auftragsnr. / Ordar No. Vibro 9100134017

Hiermit wird besehalnigt, dass das oben genannte Produkt unter Beachtung des Qualititsmanag y entsprechand

DIN EN IS0 8001 gefertlgt, justiart und geprift wurde

Die verwendeten qualititsrelavanten Meszeinrichtungen sind auf nationals Normate (DKD/PTE) rilckiThrbar. Damit lat die

Darsteflung der Einhaltan in Ubereinstimmung mit dem inte alen Einheit

yoiem (51} gawihrieistet.

~} - —pag-amptoblens Prifintervaltbatrigt: - 2-Jafire-— - -
|

it Is confirmed that the above specified product has been manufactured, adjusted and fested with ragards 1o the Total Quality
Managemant Systom cettiflad by DIN EN ISO 8001

"

thg instr tlopal

Alt used are ¥ to (DKD/PTB). Therefore, representation of tha unite of
measurement acearding to the Intornational System of Uniis (SI) Is ansured.

The recommended lest interval Iz 2 years

Bestandtell dieser Beschainiguny sind folgende Antagen: keine

Thig certificale includes following enclosures none

Anzahl der Seiten der Anlagen: keine

Numbsr of pages: nong

Datum / Dele Unterschrift Ersteller Woerksachverstandiger
Slgnature of Inspector Responsible for Quality

gezgichnet/ signed

08.038.2007 i.A. Dreher i.V. Adalf Siegl

Dieses Dokument wurde maschingll erstelit und st ohre Untsrechriit giilg. / This document was crealed auiomatic ant i valld without signature.

Datel/File: Fz2006_VTB0da xis Selta/Page 1 vorvof 1
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